EXTENSOGRAF ANALIZI

Tanim

Ekstensograf aleti ile hamurun uzamaya karsi direnci ve uzam yetenegi 6zel grafik kagidi lizerine ekstensogram

olarak cizilir ve hamur enerjisi tespit edilir.

Prensib

Farinograf yogurucusunda tuz ve su ile hazirlanan hamura ekstensograf ' ta sekil verilip belirli siireler bekledikten

sonra hamurun uzamaya karsi gésterdigi direncin kurveler seklinde tespit edilmesidir.

Deneyin Yapihis1

Calismaya baglamadan énce aletin su banyosu ayarlanarak su sicakhigi 30 + 0,2 °C 'ye gefirilir. Hamurlarin
konulacagi dolabin iginde bulunan kaplara denemeye baslamadan 15 dk énce bir miktar su konulur. Biiret 30 °C 'deki

suyla doldurulur. Behere 6 g tuz tartilir ve biiretten 150 ml su ilave edilerek ¢ozdiiriiliir.

300 + 0,1 g un tartilip yogurma kabina konulur ve kabin iistii kapatilir. Un 1 dk karigtirilir ve 5 dk icinde kurvenin

500 BU ¢izgisini ortalamasi igin biiretten gerekli su ilave edilir. 5 dk sonra yogurma islemine son verilir.

Yogurma kabindan alinan hamur 150 + 0,1 g 'lik iki pargaya béliiniir. Her ikisi de aletin 6zel sekil vericisinde 20
kere dondiiriilerek once yuvarlak sekil, sonra silindirler arasindan gegirilerek silindir sekli verilir ve aletin 6zel kabina

konur. Hamur kabt ile beraber aletin 30 °C sicakliktaki dolabina yerlestirilir. Yazicini ucu sifir gizgisine getirilir.

45 dk sonunda ilk 6nce hazirlanan hamur alinir ve kabi ile birlikte aletin kolu lizerine yerlestirilir. Hamuru asagiya
dogru gekecek olan kanca yerlestirilir. Hamur koptugu anda kanca durdurulur ve grafik kagidi sarilarak yazici, grafigin

¢izmeye baslanildigi sifir uzama gizgisine getirilir.

Hamur kabindan gikarilarak yukarida anlatilan sekilde tekrar sekil verilerek dolaba yerlestirilir. Kanca yukar

dogru gahstirilir. Sonra ikinci hamur dolaptan alinarak ilk kurve iizerine paraleli gizilir.
Bu iglemler 90 ve 135 dk' da tekrarlanarak ti¢ kez grafik gizilir.

Test edilen parga (izerindeki kuvvet zamanin veya uzamanin bir fonksiyonu olarak grafik seklinde kaydedilir.
Uzama kuvveti baslangigta artar ve test edilen parganin karsi kismindaki azalma ile dengelenen germe kuvvetindeki
artisla maksimuma ulasir. Bundan sonra kurve yavas yavas azalir ve hamurun kopmasiyla birdenbire diiser. Egrinin
yliksekligi hamurun gekmeye karsi gosterdigi direncin, genisligi ise elastikiyetin dlglistidiir. Egrinin olugturdugu alan

ekstensograf ile gizilen yol boyunca kopmaya neden olan is ile orantilidir.



Enerji: Kurvenin planimetrik sahasi olup cm? ile degerlendirilir. Ekmeklik unlarda bu alan 80 cm? 'den yiiksek

olmahdir.

Hamur mukavemeti: Kurvenin yiikselmeye basladigi noktadan itibaren 5 cm sonra kurveden okunan uzamaya karsi

direncin yiiksekligi olup BU ile ifade edilir. Paralellerin ortalamas: degerlendirilir.

Uzama kabiliyeti: Ekstensograf kurvesinin mm ile dlgiilen alt tabanidir.

Maksimum direnc ( tepe yiiksekligi ): Her iki paralel kurvelerin tepe noktalarina denk gelen konsistens

degerlerinin ortalamasi olup konsistens ( BU ) olarak ifade edilir.

Bu rakamlardan enerjinin tetkiki ile hamurun islemeye karsi mukavemeti kolaylikla anlasilir. Enerji ne kadar diisiik
olursa pratikte hamurun fermantasyon toleransi o nispette az olur. Boyle hamurlarin sert hazirlanmasi ve kisa zamanda
islenmesi gerekir. Enerji arttikga hamurun fermantasyon toleransi yiikselir. Boyle unlarin hamurlarinin yumusak

hazirlanmasi gerekir ve bunlar isleme elveriglidir.
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